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	规范性引用文件
	术语和定义
	原理
	试验条件
	仪器设备

	维氏硬度计：维氏硬度计及硬度计压痕测量装置应符合GB/T 4340.1中的规定。推荐的仪器设备工作条件见附录A.1
	样品制备
	实验步骤
	8.1 检查维氏硬度计，确保硬度计各部件处于正常状态。
	8.2 使用1.96 N试验力进行测试。
	8.3 使用标准硬度块进行维氏硬度计的设备校准，确保误差在允许范围内。
	8.4 用夹具将样品固定，安放在样品台上，并使样品表面与压头轴线垂直。
	8.5 使用维氏硬度计上的物镜进行聚焦，直到试验人员可以清晰的看到硬足金饰品表面。在施加试验力之前切换压头，找到最合适的位置进行硬度测试。
	8.6 使压头与样品表面接触，垂直于测试面施加试验力，加力过程不应有冲击和振动，直至试验力施加至1.96 N。从加力开始至全部试验力施加完毕的时间应不超过10 s。
	8.7 压头下降速度应在15 μm/s~70 μm /s。
	8.8 保持试验力10 s，然后自动移除。
	8.9 对压痕的测量按GB/T 4340.1的规定进行。
	实验数据处理
	9.1 硬足金饰品采用九宫格取样方法，每个格内应至少选取3个不同位置进行测试，测试结果取其平均值。
	9.2 数值修约规则按GB/T 8170执行；测试结果保留三位有效数字。
	测量不确定度
	如需要,一次完整的不确定度评估宜依照测量不确定度表示指南JJF 1059.1 进行评估。对于硬度试验,可能有以下两种评定测量不确定度的方法:
	——基于在直接校准中对所有出现的相关不确定度分项的评估。
	实验报告
	（资料性） 推荐仪器设备工作条件及金刚石压头的说明
	ADP85A6.tmp
	利用仪器设备测量压痕两条对角线的长度，计算出维氏硬度。
	给出测试条件。
	（6）仪器设备
	给出维氏硬度计、压头等条件、参数等。


